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Verfahren zur Herstellung eines additiv gefertigten Produkts aus einem
mineralischen Ausgangsmaterial mittels direkter Laserversinterung
sowie ein nach diesem Verfahren hergestelltes Leichtbauteil

ING3D UG [DE]

MANJURA DAVID [DE]

C04B 35/ 622 A | ;B23K 26/ 342 A | ;B29C 64/ 153 A |
;B33Y 10/ 00 A |

DE102011105688A1;US2018057405A1;EP0146497A2

Gg.2

Neuartigkeit des Verfahrens ist die Nutzbarmachung von
mineralischen Materialien fur die Additive Fertigung, die
durch ein kontrolliertes expandieren bei dem w Rz DI e AT A RPN L, St
Sinterungsprozess mittels einer Laserquelle, im
Vergleich zur gangigen Additiven Fertigung schneller,
kostengunstiger und technisch einfacher umsetzbar ist.
Der gesamte Produktionsprozess ist frei von Organik
und bietet die Moglichkeit bisher nicht realisierbare
Endanwendungen in den Bereichen Akustikddmmung,
Warmedammung, Brandschutz, Filtration, Designobjekte
und Leichtbauelemente umzusetzen.
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System und Verfahren zur Steuerung zumindest einer
Maschine, insbesondere eines Kollektivs von Maschinen

71/73| FRANKA EMIKA GMBH [DE]

SPENNINGER ANDREAS [DE]; PARUSEL SVEN [DE];
HADDADIN SIMON [DE]

GO05B 19/ 042 A 1;G05B 19/ 418 A 1 ;GO6F 8/ 40 Al

DE19923285A1;,DE102012217573A1;DE102019100766
A1;DE1953662A1

Die vorliegende Erfindung betrifft unter anderem ein
System zur Steuerung zumindest einer Maschine (Ki),
der eine individuelle Maschinensprache zugeordnet ist,
die definierte BefehlsgrofRen (R1, ..., Ri) umfasst, wobei
im Zuge der Steuerung die Maschine (Ki) eine
Zustandsénderung (Zi) erfahrt, mit einem Steuermodul,
das ausgestaltet ist, in Abhangigkeit der Art der
Maschine (Ki) und/oder der dieser zugordneten
Maschinensprache BefehlsgroRen (rd, ..., ri) einer
Interaktionssprache in entsprechende Befehlsgréf3en
(R1, ..., Ri) einer individuellen Maschinensprache zu
transformieren.
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Verfahren zur direkten Herstellung von
Mikrohohlglaskugeln aus einer Glasschmelze

71/73| GERDES THORSTEN [DE]

GERDES THORSTEN [DE]

C03B 19/08 Al

Verfahren zur Herstellung von Mikrohohlglaskugeln
durch direktes Verdiisen aus einer Glasschmelze

Auslaufdise (heheizhar)

dadurch gekennzeichnet, dass ein viskoser Glasstrang

direkt in eine Bennerdise eingefuhrt wird und durch

Wechselwirkung mit dem Gas zerstéubt wird, wobei die

Temperatur so hoch ist, dass es in den
Glasschmelzetrépfchen zur Zersetzung von

Bestandteilen unter Gasbildung kommt, was zum

Aufbléahen der geschmolzenen Partikel und zur Bildung

der Hohlglaskugeln fiihrt.
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Anordnung, dessen Herstellungsverfahren und

Fahrzeug

71/73| FUERSTENBERG MALTE [DE] GOSCH CLAUS [DE]

GOSCH CLAUS [DE]; FURSTENBERG MALTE [DE]

B60P 3/ 32 A 1;E04B 1/ 343 A | ;E04H 15/ 20 A |

DE102016015642B3;DE102004056026A1;DE10201210

3948A1;DE102014012386A1;DE102018132889A1;US1
0208502B2;US2008210282A1;W02014080391A1;WO2
016145239A1;W02017201555A1

Anordnung (1) mit einer Decke (3, 3a, 3b) und

zumindest einer Seitenwand (5a, 5b). Durch die Decke
(3, 3a, 3b) und die zumindest eine Seitenwand (5a, 5b)
ist ein Aufenthaltsraum fur zumindest eine Person
gebildet. Die Decke (3, 3a, 3b) umfasst zumindest ein
erstes Volumenelement (3, 3a, 3b), das jeweils aus einer
flexiblen ersten und einer flexiblen zweiten Deckschicht
(16a, 16b) und einer dazwischen angeordneten
Zwischenstruktur (18) gebildet ist. Die Zwischenstruktur
(18) ist ausgebildet, die erste Deckschicht (16a) mit der
zweiten Deckschicht (16b) derart mechanisch zu
koppeln, dass in einem aufgeblasenen und/oder
evakuierten Zustand die erste Deckschicht von der
zweiten Deckschicht vorgegeben beabstandet ist.
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Waveguide-basiertes Direktsichtdisplay

71/73| BAYERISCHE MOTOREN WERKE AG [DE]

WAGNER-GENTNER ARMIN [DE]; FRANKE FABIAN
[DE]

B60K 35/ 00 A | ;B60K 37/02 A1 ;B60R 1/ 00 A | ;G02B
27/ 18 A1;GO9F 9/ 00 A |

DE102017216524A1;,US2018105114A1

Die Erfindung betrifft ein Waveguide-Direktsichtdisplay,
insbesondere als Spiegelersatzsystem in einem
Kraftfahrzeug montierbar, umfassend:- einen flachen,
insbesondere planaren, optischen Wellenleiter, dessen
Lichtauskopplungsflache eine Displayflache bildet, die zum
Betrachten durch einen Benutzer in Direktsicht aus
Entfernungen von mehr als 20 cm ausgelegt und
entsprechend groR dimensioniert ist, und- eine
insbesondere miniaturisierte Bilderzeugungseinheit, die
zum Erzeugen eines Lichtstrahlenbindels mit einem
Anzeigebildinhalt und zum Einkoppeln des erzeugten
Lichtstrahlenbiindels in den Wellenleiter so ausgebildet
und angeordnet ist, dass durch das aus der Displayflache
ausgekoppelte Lichtstrahlenbtindel ein virtuelles
Anzeigebild fir den Benutzer beim Blick auf die
Displayflache erzeugt wird,- wobei die
Bilderzeugungseinheit und/oder der Wellenleiter optisch
derart zum Gestalten, insbesondere Kollimieren, des
auszukoppelnden Lichtstrahlenbiindels ausgebildet sind,
dass das virtuelle Anzeigebild in weiter Ferne,
insbesondere im Unendlichen, hinter dem Display erzeugt
wird, um die Akkommodation der Augen des Benutzers auf
das virtuelle Anzeigebild zu erleichtern und/oder einen
Blick in einen Riickspiegel zu simulieren.
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Verfahren zur Behandlung von Holz

71/73] FRAUNHOFER GES FORSCHUNG [DE]
VOLKSWAGEN AG [DE]

GROSSE THOMAS [DE]; ANIOL ARMIN [DE];
FISCHER FABIAN [DE]; BERTHOLD DIRK [DE]

B27K 3/ 34 Al

GB1397528A;US4752509A;W02011042609A1,JP2006
111599A

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung von
Holz, wobei das Holz mit einer L6sung umfassend
Lignin, insbesondere Ligninsulfonat, behandelt wird.
Ferner betrifft die Erfindung Holz, das mittels eines
solchen Verfahrens behandelt wurde, sowie ein
Automobil umfassend ein solches Holz.
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Vorgeschlagen wird eine Transporteinrichtung (100, 200,
300) in einer Bearbeitungsanlage (1000) zur
Bearbeitung eines Werkstiicks. Die Transporteinrichtung 1216
(100, 200, 300) umfasst: einen Werkstucktrager (200)
mit einem Aufnahmeteil (230) zur Aufnahme des zu
bearbeitenden Werkstlicks und einem uber ein
Kopplungsteil (220) an den Aufnahmeteil (230)
gekoppelten Auflageteil (210); einen eine
Transportrichtung (R) definierenden Férderriemen (110),
wobei der Férderriemen (110) ausgebildet ist zum
Transportieren des Werkstucktragers (200) entlang der
Transportrichtung (R); und eine Fiihrung (300) zum
Fuhren des Aufnahmeteils (230) entlang der
Transportrichtung (R) zu einzelnen
Bearbeitungsstationen (500-A, 500-B) der
Bearbeitungsanlage (1000). Eine Anziehungskraft
zwischen dem Auflageteil (210) und einem jeweiligen
Forderriemen (110) ist magnetisch erzeugt.
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3D-Druckverfahren von Multimaterialmischungen zur Erzeugung von
Objekten, 3D-Druck-Fertigungsanlage fir die Erzeugung von Objekten
mit Multimaterialmischungen mittels Laserstrahlschmelzen, Objekt

71/73] FRAUNHOFER GES FORSCHUNG [DE]
VOLKSWAGEN AG [DE]

WARNKE OLIVER [DE]; KOOPMANN JULIAN [DE];
ANSTATT CHRISTINE [DE]; ERHARD PATRICIA [DE]

B22F 3/ 105 A1 ;B33Y 10/ 00 A |

DE102016201951A1;DE102016223987A1;DE10201722
1650A1;DE102017223503A1;US2018369917A1;EP318
4207A1

Die Erfindung betrifft ein 3D-Druckverfahren von
Multimaterialmischungen zur Herstellung von Objekten
(30, 36) sowie eine 3D-Druck-Fertigungsanlage (10) und
die mittels des Verfahrens und der Fertigungsanlage
(10) hergestellten Objekte (30, 36).Es ist vorgesehen,
dass ein 3D-Druckverfahren von
Multimaterialmischungen zur Herstellung von Objekten
(30, 36) bereitgestellt wird, umfassend die folgenden
Schritte: Bereitstellen eines Salzpulvers und eines
Metallpulvers und einer 3D-Druck-Fertigungsanlage
(10). Die 3D-Druck-Fertigungsanlage (10) wird aktiviert,
wobei das Salzpulver und das Metallpulver derart
zusammen in der 3D-Druck-Fertigungsanlage (10)
verarbeitet werden, so dass ein Objekt (30, 36) mit
einem benutzerdefinierten Mischverhéltnis zwischen
dem Salzpulver und dem Metallpulver gefertigt wird,
wobei ein Anteil des Salzpulvers zwischen 10 - 40 %
oder zwischen 50 - 80 % vorgesehen wird. Zudem wird
eine 3D-Druck-Fertigungsanlage (10) vorgestellt. Auch
werden auf diese Weise hergestellte Objekte (30, 36)
vorgestellt.
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Vorrichtung fur einen Walzenkérper einer Rotationswalze

und Verfahren zum Herstellen sowie Druckwalzenadapter
und Druckwalze

71/73] INOMETA GMBH [DE]

Name: Datum: Beurteilung:

NEUMANN OLAF [DE]; LORIG STEPHAN [DE];
WUNSCHE MARC [DE]; GAIDETZKA MICHAEL [DE]

B41F 13/ 10 A | ;B41F 27/ 12 Al

DE10016063C2;DE19939775A1;DE102004026951A1;F
R2828436A1;US2010147171A1

Die Erfindung umfasst eine Vorrichtung fiir einen
Walzenkorper einer Rotationswalze, mit einem aulReren
Hohlkérper (1), der eine Zylinderform aufweist und mit einem
inneren Hohlraum (2) gebildet ist; einem inneren Koérper (4),
der eine Zylinderform aufweist und in einer Anordnung mit
dem &ufReren Hohlkérper (1) in dem inneren Hohlraum (2)
des auReren Hohlkdrpers (1) angeordnet ist; und einer
Zentriereinrichtung (3), mit der beim Montieren der
Anordnung der innere Koérper (4) in dem inneren Hohlraum
(2) zentriert positioniert wird; einer jeweiligen Materialbriicke
(12, 13) in gegeniiberliegenden Endbereichen der
Anordnung, wobei die jeweilige Materialbriicke mittels einer
Fillmasse (9) gebildet ist, die in einem Zwischenraum (2a)
der Anordnung endseitig zwischen einer inneren Oberflache
(1a) des auRReren Hohlkdrper (1) und einer &ul3eren
Oberflache (4a) des inneren Korpers (4) eingebracht und
ausgehartet ist; mit der inneren Oberflache (1a) des &ul3eren
Hohlkdrpers (1) und der aufReren Oberflache (4a) des
inneren Korpers (4) jeweils im Kontakt und hierzwischen
durchgehend gebildet ist und den &uReren Hohlkdrper (1)
und den inneren Korper (4) in der Anordnung formstabil
verbindet. Weiterhin sind ein Druckwalzenadapter, eine
Druckwalze sowie ein Verfahren zum Herstellen einer
Vorrichtung fir einen Walzenkorper einer Rotationswalze
vorgesehen.
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Verfahren zur Herstellung eines Holz-Formteils

71/73] FRAUNHOFER GES FORSCHUNG [DE] UNIV
BRAUNSCHWEIG TECH [DE] VOLKSWAGEN AG

[DE]

GROSSE THOMAS [DE]; FISCHER FABIAN [DE];
BUNZEL FRAUKE [DE]; BERTHOLD DIRK [DE]; KUHN
MARKUS [DE]; HARTWIG SVEN [DE]

B27N 5/ 00 A |

DE102013111393A1;GB568335A;US1699704A,EP3396
063A1,CN108894061A

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Holz-Formteils (2) insbesondere mit einer
dreidimensionalen Bauteilgeometrie, bei dem Holzspéane
(1) bereitgestellt werden, die in einem
Delignifizier-Prozessschritt (I) zumindest teilweise
delignifiziert werden, und bei dem in einem
Umformprozessschritt (I11) die delignifizierten Holzspane
(1) in eine Werkzeugkavitat (9) eines Umformwerkzeugs
(11) eingelegt werden und unter Druck, Warme und
gegebenenfalls Feuchtigkeit, insbesondere Uber eine im
Wesentlichen komplett thermomechanische
Verdichtung, zu dem Holz-Formteil (2) verpresst werden.
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Anordnung zur Gerauschminderung bei
Linearantrieben
A
71/73] JOHNSON ELECTRIC GERMANY GMBH & CO KG o
(>E) 5 .
% e
] e
PILZ HENRY [DE] w0
HO2K 5/ 24 A | ;F16H 25/ 20 A | o
o
DE102008028335B3;DE10332389A1;DE102009014817 o
A1;DE102017102631A1;DE202010000631U1;DE20201
2102314U1;JP2011151921A ©
<
o

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Gerduschminderung bei
Linearantrieben mit mindestens einer in einer Statorbaugruppe
langsverschieblich gefihrten Stellstange.Aufgabe ist es einen
neuartigen synchronen Linearantrieb zu schaffen, welcher sowohl im B
Leerlauf als auch unter Last eine sehr geringe Gerauschentwicklung
aufweist.Erfindungsgemén besteht Anordnung zur Geréduschminderung
aus mindestens einer in einer Statorbaugruppe langsverschieblich
gefuhrten Stellstange 7, welche durch den Linearantrieb linear bewegt
wird. Auf der Rotorwelle 5 ist ein Schraubengewinde ausgebildet,
wobei auf diesem Schraubengewinde mindestens eine, zwei oder
mehrere langsverschiebliche Stellstange(n) 7 gefuhrt sind. Das
Mittelteil der Stellstange(n) 7 besteht aus einem, zwei oder mehreren
Gabelschenkel(n) (8), welche in der Gewindemutter 6 fest arretiert
sind. Die Stellstange(n) sind auf der Abtriebsseite, der D-Seite des
Linearantriebes durch eine in der Gehausekappe 3 ausgesparte
durchgehend ausgebildete Offnung (9), welche einen Quersteg besitzt
oder nicht rund ausgebildet ist, verdrehsicher durchgefihrt. Zwischen
dem oder den Gabelschenkel(n) 8 der Stellstange 7 und der
ausgesparten Offnung 9 mit dem Quersteg ist ein Federelement 11 im
Falle nur einer angeordneten Stellstange 7 oder bei zwei oder
mehreren Stellstangen 7 ist ein federndes Verdrehsicherungselement
10 zwischengeordnet.. Das Federelement 11 oder das federnde
Verdrehsicherungselement 10 ist fest in der Gehausekappe 3 montiert.
Erfindungsgeman ist das Federelement 11 oder das federnde
Verdrehsicherungselement 10 mit einem bestimmten UbermaR
dimensioniert, um eine genau definierte Vorspannung zu erzeugen,
und trotzdem eine elastischen Verformbarkeit zu erméglichen, welche
besonders gerauschdammend wirkt.
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B60K 11/ 08 A |

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (2) zum
Regulieren einer Luftstrémung fur ein Frontendmodul
eines Kraftfahrzeuges, umfassend ein
Verschlusselement (4) zum VerschlieBen von
Lufteinlassen (38) eines Frontendmoduls eines
Kraftfahrzeugs, ein Fiuihrungselement (6) zur Fihrung
des Verschlusselementes (4) wahrend einer Offnungs-
und einer Schlielbewegung des Verschlusselementes
(4), ein erstes und ein zweites Steuerelement (8a, 8b)
zur Steuerung einer Offnungs- und einer
SchlieRbewegung des Verschlusselementes (4), ein
erstes und zweites Antriebselement (10a, 10b) zum
Antreiben einer Offnungs- und einer SchlieRbewegung
des Verschlusselementes (4) sowie ein erstes und
zweites Ausgleichselement (12a, 12b) zum Ausgleichen
einer variablen Vorspannung des ersten und zweiten
Antriebselementes (10a, 10b), um eine im Wesentlichen
konstante Spannung des Verschlusselementes (4) zu
gewahrleisten, wobei die Ausgleichselemente (12a, 12b)
in Form von einstiickigen planaren Federelementen
gebildet sind.
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DE102019122193A1 43145 25.02.2021
2

102019122193 2| 19.08.2019
Volltext-PDF in DepatisNet Volltext-PDF in Espacenet

Dachmodul fur ein Kraftfahrzeug, umfassend
Dachoffnungssystem und/oder Festdachelement

71/73| WEBASTO SE [DE]

HUELSEN MICHAEL [DE]; THANNHEIMER JOHANNES [DE];
LEGLER DIRK [DE]; HUBER MAX [DE]; LINDNER THOMAS [DE];
DEPPE MICHEL [DE]; RUDOLPH THOMAS [DE]; LANGLAIS
CEDRIC [DE]; MAILHAMER MICHAEL [DE]; LEHOTSKY JURAJ
[DE]; HOLZWARTH ACHIM [DE]; RESPONDEK MICHAEL [DE]

B60R 21/ 00 A | ;B62D 25/ 06 A 1;G01S 7/ 481 Al

DE102018115498A1;DE102018115502A1;DE20201710
1968U1;US9802656B1;US2017369106A1;US20180372
67A1;US2019202371A1

Es wird ein Dachmodul fir ein Kraftfahrzeug vorgeschlagen,
insbesondere fir einen Personenkraftwagen, umfassend
eine Dachhaut (52), einen Dachrahmen (22), der
karosseriefest montierbar ist und mindestens ein sich in
Dachquerrichtung erstreckendes Rahmenquerteil (23) und
bezogen auf eine Dachléangsmittelebene beidseits jeweils
einen sich in Dachlangsrichtung erstreckenden
Rahmenlangsteile (16) umfasst, sowie ein
Dachdéffnungssystem mit einem Deckelelement (20), das
zum wahlweisen Offnen oder VerschlieRen einer
Dachoffnung (18) an Fihrungsschienen (21), die Bestandteil
der Rahmenlangsteile (16) des Dachrahmens (22) sind,
gegeniiber dem Dachrahmen (22) in Dachléangsrichtung
verlagerbar ist, und/oder ein Festdachelement, das einen
transparenten Durchsichtsbereich (54) aufweist und mit dem
Dachrahmen (22) starr verbunden ist, gekennzeichnet durch
eine Sensorik, die mindestens ein Sensormodul (30, 30A,
30B, 32A, 32B) mit mindestens einem Umfeldsensor (34,
34A, 34B, 36A, 36B) umfasst, das auf3erhalb der
Dachoéffnung (18) und/oder auRerhalb des transparenten
Durchsichtsbereichs (54) liegt und von einem
Blendenelement Ubergriffen ist, das Bestandteil der
Dachhaut (52) ist und den Dachrahmen (22) zumindest
bereichsweise verblendet.
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Verbindungselement, Verbindungssystem und
Bauelementeanordnung

71/73| ROSS DESIGN GMBH [DE]

ROSS MARTIN [DE]

F16B 12/ 20 Al

DE2548527A1,EP2487373A1

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement (10a, 10b)
zum Einbau in ein erstes Bauelement (52a, 52b, 52c,
52d, 52e) und zur Verbindung des ersten Bauelements
(52a, 52b, 52c, 52d, 52e) mit einem zweiten Bauelement
(54a, 54b, 54c, 54d, 54e). DasVerbindungselement
(10a, 10b) umfasst eine Schraubenaufnahme (12a, 12b)
zur Aufnahme eines Teilstlicks einer Schraube (58) in
dem Verbindungselement (10a, 10b) und einen
langlichenVerbindungszapfen (14) zur Befestigung des
Verbindungselements (10a, 10b) in dem ersten
Bauelement (52a, 52b, 52c¢, 52d, 52¢), wobei der
Verbindungszapfen (14) mit seiner Langsachse eine zur
Schraubenaufnahme (12a, 12b) weisende Langsrichtung
(L) definiert. Ferner betrifft die Erfindung ein
Verbindungssystem (63a, 63b, 63c, 63d) und eine
Bauelementeanordnung (64a, 64b, 64c, 64d, 64e). Die
Erfindung ermdglicht eine Verbindung
unterschiedlichster Arten von Bauelementen (52a, 52b,
52c, 52d, 52e, 54a, 54b, 54c, 54d, 54e), insbesondere
eine sichere Verbindung von Leichtbauplatten.
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Bahnhaltevorrichtung

=
&

71/73| VOITH PATENT GMBH [DE]

HUTZ HEINRICH [DE]

B65H 19/ 18 A

DE2947084A1,DE4325944A1;DE19923097A1;DE10200
5047941A1;EP0462157B1

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Halten einer
Faserstoffbahn (1) oder eines Bahnanfangs und/oder
Bahnendes einer Faserstoffbahn (1), insbesondere einer
Papier- , Karton- oder Tissuebahn mit wenigstens zwei
beziglich der Faserstoffbahn (1) gegenuberliegenden
und quer zur Bahnlaufrichtung (2) verlaufenden
Halteelementen (3,4), von denen zumindest jeweils
eines mittels eines Aktuators (5) senkrecht zur
Faserstoffbahn (1) bewegbar ist.Dabei soll eine
kompakte und leichte Konstruktion dadurch erméglicht
werden, dass wenigstens eines der gegenuberliegenden
Halteelemente (3,4) zumindest einen sich am
Halteelement (3,4) abstiitzenden und auf die
Faserstoffbahn (1) gerichteten, steuerbaren Druckkorper
(6) aufweist und die gegeniiberliegenden Halteelemente
(3,4) magnetische Kraftelemente (7,8) besitzen, welche
diese Halteelemente (3,4) zusammenziehen.
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Elastisches Sandwichbauteil

71/73| HAFELLNER REINHARD [AT]

HAFELLNER REINHARD [AT]

B32B 7/ 02 A1;B32B5/ 18 Al

US6831876B1

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Sandwichbauteil
(100), welches eine erste Deckschicht (101), eine zweite
Deckschicht (102) und eine Kernschicht (103) aufweist.
Die Kernschicht (103) ist derart zwischen der ersten
Deckschicht (101) und der zweiten Deckschicht (102)
angeordnet, dass die erste Deckschicht (101), die
Kernschicht (103) und die zweite Deckschicht (102) eine
Sandwischstruktur bilden. Die Kernschicht (103) weist
eine Schubsteifigkeit von mehr als 5 MPa auf. Die
Kernschicht (103) ist derart riickverformbar ausgebildet,
dass bei einer Reduktion der Dicke der Kernschicht
(103) um 20 % der urspriinglichen Dicke aufgrund einer
Druckkraft eine Rickverformbarkeit von mindestens 95
% der ursprunglichen Dicke der Kernschicht (103)
vorliegt.
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Primérstrukturanordnung fur einen FlugzeugauRenhautwarmetauscher,
Flugzeug mit Primérstrukturanordnung und Verfahren zum Anbringen
eines FlugzeugauRenhautwarmetauschers

71/73| AIRBUS OPERATIONS GMBH [DE]

PIESKER MARKUS [DE]

B64C 1/ 00 A | ;B64D 13/ 00 A |

DE102009048459A1;DE102010051517A1;DE10201300
8620A1

Es wird eine Primarstrukturanordnung (100) fiir einen
FlugzeugauRenhautwéarmetauscher (50) beschrieben,
die umfasst: einen AuRenhautabschnitt (5), der eine
aulere Form des Flugzeugs (1) definiert und einen

Abschnitt einer Hulle des Flugzeugs (1) bildet, wobei der

AufRenhautabschnitt (5) mindestens eine Vertiefung (10)
aufweist; eine Warmetragerfluidverbindung (20), die
dazu eingerichtet ist, ein Warmetragerfluid in die
Vertiefung (10) zu fuhren; ein die Vertiefung (10)
verschlieBendes Bauelement (50); und mindestens eine
in oder an der Vertiefung (10) angeordnete Halterung
(30), die dazu eingerichtet ist, das die Vertiefung (10)
verschlieBende Bauelement (50) in der Vertiefung (10)
festzuhalten. Ferner sind ein Flugzeug (1) mit solch
einer Primarstrukturanordnung (100) sowie ein
Verfahren zum Anbringen eines
FlugzeugauRenhautwadrmetauschers beschrieben.
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Verfahren zur spanabhebenden Bearbeitung eines
Werkstiicks

71/73| BROETJE AUTOMATION GMBH [DE]

B23B 35/ 00 A 1;B23B 37/00 Al

DE10335020A1;DE102007053350A1;DE202005008630
U1;US5342152A,EP2705928A1,W02017087457A1

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur spanabhebenden
Bearbeitung eines Werkstiicks (1), wobei in einem
Bearbeitungsprozess mittels eines
Bohr-Senk-Werkzeugs (2) eine Bohrbearbeitung des
Werkstuicks (1) und anschlieende
Senkungsbearbeitung der mit der Bohrbearbeitung
erhaltenen Bohrung im Werkstlick (1) vorgenommen
wird, wobei im Bearbeitungsprozess das
Bohr-Senk-Werkzeug (2) unter axialer Rotation einer bis
zu einer Senkungsendposition (SE) reichenden axialen
Vorschubbewegung relativ zum Werkstiick (1)
unterworfen wird, und wobei die axiale
Vorschubbewegung mit einer axialen Vibration
Uberlagert wird. Es wird vorgeschlagen, dass mit
Erreichen einer vorgegebenen Frequenzabsenkposition
(SF) der axialen Vorschubbewegung durch das
Bohr-Senk-Werkzeug (1) die Frequenz (f) der axialen
Vibration auf eine Endbearbeitungsfrequenz (fc)
abgesenkt wird und der Bearbeitungsprozess mit der
Endbearbeitungsfrequenz (fc) als maximaler Frequenz
(f) der axialen Vibration bis zum Erreichen der
Senkungsendposition (SE) fortgesetzt wird.
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Photokatalytisch aktiver Aerogelbeton

71/73] DEUTSCH ZENTR LUFT & RAUMFAHRT [DE] UNIV
DUISBURG ESSEN [DE]

SCHNELLENBACH-HELD MARTINA [DE]; WELSCH
TORSTEN [DE]; MILOW BARBARA [DE]

C04B 28/ 04 A 1 ;C04B 18/ 08 A | ;CO4B 22/ 06 A |

DE19924453A1;DE102007019040A1;W02016202718A
1

Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Aerogelbetonmischung, enthaltend einen
Photokatalysator, einen daraus erhaltlichen
photokatalytisch aktiven Hochleistungsaerogelbeton
sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung.

3 betrifft
otokata-
aktiven
dessen
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Campingfahrzeug und
Campingfahrzeugduschkabine

71/73] HYMER GMBH & CO KG [DE]

SAWETZKI BERNHARD [DE]; HEPE DOMINIK [DE]

B60R 15/ 02 Al

DE102005039255A1

Die Erfindung betrifft ein Campingfahrzeug (1), welches
einen Fahrzeuginnenraum(2) umfasst, wobei der
Fahrzeuginnenraum (2) einen Laufboden (3), eine
Campingfahrzeugduschkabine (101) und eine
Ablaufeinrichtung (4) umfasst. Hierbei umfasst die
Ablaufeinrichtung (4) eine in dem Laufboden (3)
ausgebildete Rinne (5) und einen Siphon (6), wobei die
Rinne (5) einen durch den Laufboden (3) gebildeten
Duschboden (7) als Ringrinne (8) ringartig umlauft.
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Volltext-PDF in Espacenet

Fahrwerklenker und Verfahren zur Herstellung eines

Fahrwerklenkers

71/73| BENTELER AUTOMOBILTECHNIK GMBH [DE]

MEYER STEPHAN [DE]; WALTER ERIK [DE];
PAULSEN FRODE [NO]; SCHNIEDERS ARNE [DE]

B60G 7/ 00 Al

DE19720134A1,DE19961425A1,DE102006051609A1;D
E102010006284A1;DE102010051884A1;DE102017109
996A1;DE102017127788A1;EP2995481B1

Fahrwerkslenker 1 mit einem einstiickig,
materialeinheitlich ausgebildeten Grundkdrper 2,
welcher aus einem extrudierten Hohlprofil mit mehreren
Hohlkammern 3-5 hergestellt ist, wobei der Grundkdrper
2 mindestens eine Lageraufnahme 6, 11 aufweist, die
den Grundkorper 2 durchsetzt, wobei eine erste
Lageraufnahme 6 von einer der Hohlkammern 3 gebildet
ist, wobei die erste Lageraufnahme 6 eine erste
Lagerachse 11 besitzt, deren Richtung der
Extrusionsrichtung E des die erste Lageraufnahme 6
bildendenden Hohlprofils entspricht.
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Richtmaschine und Verfahren zum Zugéanglichmachen
von Richtwalzen fir die Wartung einer Richtmaschine

71/73| KOHLER MASCHB GMBH [DE]

HUG LOTHAR [DE]; VOGELE DANIEL [DE]; BLUST
MARKUS [DE]

B21D 1/02 A1;B21B 31/ 10 Al

EP2190603B1;EP2881187A1;W02017202532A1

Die Erfindung betrifft eine Richtmaschine zum Richten
eines Metallbands oder von flachigen Metallteilen, mit
einer Anzahl von oberen Richtwalzen 5 in einem oberen
Walzenstuhl 1 und einer Anzahl von unteren Richtwalzen
6 in einem unteren Walzenstuhl 2. Die oberen und
unteren Richtwalzen 5, 6 sind so angeordnet, dass sie
zwischen einem Einlauf 8 und einem Auslauf 9 der
Richtmaschine in einem Arbeitsbereich 4 einen Richtspalt
3 bilden, um von oben und von unten auf das zu richtende
Metallband oder Metallteil einzuwirken und dieses in einer
Arbeitsrichtung 7 vom Einlauf 8 zum Auslauf 9 durch die
Richtmaschine zu fuhren.Des Weiteren umfasst die
Richtmaschine eine untere Schieberplatte 15, mit der die
unteren Richtwalzen 6 an einer Bedienseite der
Richtmaschine quer zur Arbeitsrichtung 7 aus dem
Arbeitsbereich 4 der Richtmaschine ausgefahren und
wieder eingefahren werden kénnen, wobei ein
Wechselprisma 22 zum Einsetzen in den Richtspalt 3
vorgesehen ist, das so ausgebildet ist, dass es bei einem
Ausfahren der unteren Schieberplatte 15 aus dem
Arbeitsbereich 4 auf den unteren Richtwalzen 6 aufliegen
kann, wahrend die oberen Richtwalzen 5 auf dem
Wechselprisma 22 aufliegen.
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Aufzuganlage mit Versatzausgleichselement und
Verfahren zur Modernisierung einer Aufzuganlage

71/73| THYSSENKRUPP ELEVATOR INNOVATION AND
OPERATIONS AG [DE]

GILIARD PETER [DE]; KEMPKEN JAN [DE]; HORN
THOMAS GEORG [DE]; KLEINSTUCK LUTZ [DE]

B66B 11/ 00 A |

DE2617630B2;DE102015202700A1,DE102015211488A
1;DE102016217016A1;DE102019202111A1;EP0475074
Al

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Aufzuganlage (1)
mit einem Aufzugschacht (2), insbesondere einem
horizontal verlaufenden Aufzugschacht, einem in dem
Aufzugschacht (2) verfahrbaren Fahrkorb (3) mit einem
Fahrkorbboden (4) und einem Schachtzugang (5) von
einem Stockwerk (6) mit einem Stockwerksboden (7) zu
dem Aufzugschacht (2). Der Schachtzugang (5) umfasst
dabei ein verstellbares Versatzausgleichselement (8),
insbesondere ein héhenverstellbares
Versatzausgleichselement, wobei mit dem
Versatzausgleichselement (8) ein Versatz (10) zwischen
dem Stockwerksboden (7) und dem Fahrkorbboden (4)
eines an dem Schachtzugang (5) haltenden Fahrkorbs
(3) der Aufzuganlage (1) entgegengewirkt werden
kann.Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Modernisierung einer Aufzuganlage, wobei die
Aufzuganlage mit einem Versatzausgleichselement
ausgeristet wird.
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Verfahren zur Herstellung eines
Strukturbauelements und Strukturbauelement

71/73| BROSE FAHRZEUGTEILE SE & CO KG COBURG
[DE] UNIV DRESDEN TECH [DE]

BAUERSACHS ANDREA [DE]; HOFMANN JOCHEN
[DE]; BITTERMANN THOMAS [DE]; MAI GEORG [DE];
GUDE MAIK [DE]; LIEBSCH ALEXANDER [DE];
KUPFER ROBERT [DE]

B29C 70/ 68 A | ;B29C 45/ 14 A | ;B32B 5/ 10 A | ;B60N
2/64 A1;B60N 2/ 68 Al

DE102013223835A1;DE102015209519A1;DE10201522
5363A1;DE102016207354A1;DE102016221431A1;DE1
02017122670A1;DE202018006152U1;DE20201910339
7U1

Ein Verfahren zur Herstellung eines
Strukturbauelements (2) umfasst Anordnen eines
Fasergebildes (G) und zumindest eines Metallteils
(24A-24F) gemeinsam in einem
Konsolidierungswerkzeug (4) und Konsolidieren des
Fasergebildes (G) durch Einwirkung von Druck und
Warme auf das Fasergebilde (G) und das zumindest
eine Metallteil (24A-24F) im Konsolidierungswerkzeug
(4) zur Bildung eines fest mit dem zumindest einen
Metallteil (24A-24F) verbunden und damit das
Strukturbauelement (2) bildenden
Faserverbundwerkstoffteils (21).
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Verfahren zur Herstellung von Gussbauteilen aus B1067 Dreseeh, LE
Metall ' '

71/73| FRAUNHOFER GES ZUR FOERDERUNG DER
ANGEWANDTEN FORSCHUNG EINGETRAGENER
VEREIN [DE]

HANNEMANN CHRISTIAN [DE]; MEIER IRIS [DE]

B22C 1/00 A |

US3946039A

Bei dem Verfahren wird in einem Verfahrensschritta - ein
Urmodell, welches der dreidimensionalen Geometrie
eines herzustellenden Gussbauteils entspricht und an
dem mindestens ein Angusselement vorhanden ist, aus
einem polymeren oder organischen Werkstoff
hergestellt,b - anschlieRend dieses Urmodell in einen
Hohlraum eines Behéltnisses eingesetzt und dannim
Schritt c- der verbliebene Hohlraum mit Partikeln eines
Salzes so befullt wird, dass das Urmodell allseitig vom
Salz umschlossen ist, wobeiim Schritt d - Salzpartikel
mittels einer zugefuhrten Flissigkeit miteinander
stoffschliissig verbunden werden und im Anschluss
daranim Schritt e - eine Warmebehandlung durchgefuhrt
wird, mittels der der polymere oder organische Werkstoff
thermisch entfernt wird, so dass eine innen hohle Form
aus Salz erhalten wird,im Schritt f - ein Hohlraum mit
flissiger Schmelze des jeweiligen Metalls beftllt wird
undim Schritt g -nach dem Erstarren der Schmelze das
die Form bildende Salz entfernt wird.
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Verfahren und Vorrichtung zur Uberwachung einer
AufRenhaut eines Fahrzeuges

71/73| DAIMLER AG [DE]

KLEISER SABRINA [DE]; KLEIN RALF [DE]

B60R 16/ 02 A1 ;G08B 19/ 00 A |

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Uberwachung
einer Auf3enhaut (A) eines Fahrzeuges (1), wobei
erfindungsgemanR vorgesehen ist, dass- mittels
zumindest einer in einem aus einem
kohlenstofffaserverstarkten Kunststoff gebildeten
Bereich der AuRenhaut (A) integrierten Mehrzahl von
Kraftsensoren (2) Krafteinwirkungen erfasst werden,- im
Fall einer auf den Bereich der Au3enhaut (A) wirkenden,
anhand erfasster Signale zumindest eines Kraftsensors
(2) detektierten Krafteinwirkung mittels einer
fahrzeugseitigen Rechnereinheit (3) und der
Kraftsensoren (2) eine Position der Krafteinwirkung
bestimmt wird und- bei ermitteltem Uberschreiten eines
vorgegebenen Energieschwellwertes in Bezug auf die
Krafteinwirkung eine Benachrichtigung im Fahrzeug (1)
ausgegeben wird und/oder eine Benachrichtigung an ein
Anwendungsprogramm eines mobilen Endgeréates eines
Fahrzeugnutzers tUbermittelt wird. Zudem betrifft die
Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfihrung des
Verfahrens.
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Motorhaube fiir ein Fahrzeug und Verfahren zur
Herstellung

71/73| DAIMLER AG [DE]

SALKIC ASMIR [DE]

B62D 25/ 10 Al

Die Erfindung betrifft eine Motorhaube fiir ein Fahrzeug,
umfassend eine aus einem metallischen Werkstoff
bestehende AuRenschale (3), die mit einer
nichtmetallischen Innenbeplankung (5) versehen ist. Bei
einer Motorhaube, welche trotz eines geringen
Gewichtes lichttransparent ist und gleichzeitig den
Durchlass von elektromagnetischer Strahlung fiir eine
integrierte Fahrzeugantenne erméglicht, ist die
nichtmetallische Innenbeplankung (5) aus einer
lichttransparenten, glasfaserverstarkten
Kunststoff-Schicht gebildet, die mit der AuRenschale (3)
verbunden ist, wobei die Au3enschale (3) und die
Innenbeplankung (5) eine Vielzahl tibereinander
liegender durchgangige Perforationen (9) aufweisen und
in mehreren Perforationen (9) je ein Leuchtelement (13)
positioniert ist.
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Fahrradartiges Fahrzeug

71/73| HEISE VOLKER [DE]
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6/ 60 Al

Die Erfindung betrifft ein fahrradartiges Fahrzeug (1),
das jedenfalls auch durch Muskelkraft eines Benutzers
antreibbar ist, mit einem Lenker (71), einem Sitzteil (21), S
einem Vorderrad (2) und einem Hinterrad (3), wobei das
Vorderrad (2) lenkbar ist und der Antrieb durch
Muskelkraft unmittelbar das Vorderrad (2) antreibt,
wobei die Muskelkraft ein auf einem Verlagerungsweg
(W) verlagerbares Tretpedal (24) aufzubringen ist. Um
ein Fahrzeug (1) der in Rede stehenden Art in
gebrauchstechnisch vorteilhafter Weise weiter
verbessert auszubilden, wird vorgeschlagen, dass der
Verlagerungsweg (W) des Tretpedals (24) unabhangig
von einer Lenkstellung des Vorderrads (2) ist, sodass
eine Ebene (R), in der sich das Vorderrad (2) erstreckt,
abhéangig von der Lenkstellung unterschiedlich zu dem
Verlagerungsweg (W) verlauft. Auch kann alternativ oder
kombinativ hierzu ein gabelfester Biigel (96) vorgesehen
sein, der das Vorderrad (2) vorderseitig umgreift und nur
zerstdrend l6sbar mit der Gabel (62) verbunden ist,
wobei der Biigel (96) eine verriegelbare Offnung
aufweist, zur Sicherung des Fahrzeugs (1)
beispielsweise an einem Bodenanker (97).
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B32B 7/ 12 A1;B32B 19/ 02 A | ;B32B 27/ 08 Al

Das erfindungsgemafRe Mehrschichtverbundsystem zur
Vorbehandlung eines Untergrundes zur Verbindung mit
einem Bauelement, umfasst dabei eine erste Schicht
umfassend eine volumenvergrofRernde Komponente,
insbesondere ein Mineralanteil oder Siliciumdioxid,
sowie eine einen Adhésivanteil enthaltende
Adhéasivschicht zur Anhaftung am Untergrund.Das
Mehrschichtverbundsystem ist dadurch gekennzeichnet,
dass es band-, bahn- oder plattenférmig ausgebildet ist,
wobei die Adh&sivschicht an einer Aul3enflache der
ersten Schicht aufgebracht ist, und auf einer der ersten
Schicht abgewandten Seite mit einer abziehbaren
Schutzfolie abgedeckt ist.Ferner bildet das
Mehrschichtverbundsystem in einem eingebauten
Zustand, eine wasserundurchlassige Abdichtung aus.
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Montagevorrichtung

71/73| FRITZ STEPPER GMBH & CO KG [DE]

B23P 19/ 04 A |

Montagevorrichtung zur Montage eines ersten Bauteils
(B1) an einem zweiten Bauteil (B2), wobei die
Montagevorrichtung (1) ein Werkzeugunterteil (1a) und
ein Werkzeugoberteil (1b) aufweist und eine erste
Zufuhreinrichtung und eine zweite Zufuhreinrichtung,
durch die sukzessive eine Anzahl von ersten Bauteilen
und eine korrespondierende Anzahl von zweiten
Bauteilen zwischen das Werkzeugoberteil (1b) und das
Werkzeugunterteil (1a) einbringbar ist, besitzt, und
wobei die Montagevorrichtung (1) eine Zustelleinrichtung
(10) aufweist, durch welche mindestens ein erstes
Bauteil (B1) und mindestens ein zweites Bauteil (B2)
relativ zueinander bewegbar sind, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zustelleinrichtung (10) einen
im Werkzeugunterteil (1a) angeordneten ersten Schlitten
(20) aufweist, auf dem mindestens ein zweites Bauteil
(B2) lagepositioniert anordbar ist, und dass die
Zustelleinrichtung (10) eine Antriebseinrichtung (30)
besitzt, durch welche der erste Schlitten (20) von einer
ersten Endposition in eine zweite Endposition, in welcher
das vom ersten Schlitten (20) aufgenommene
mindestens eine zweite Bauteil (B2) im oder am ersten
Bauteil (B1) montiert ist, bewegbar ist.
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Hebeeinrichtung fir Kleinlasten

71/73| KINDEL ROLF [DE]
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+Hebeeinrichtung fir Kleinlasten“ Konstruktion zum
Heben und Senken, von Lasten im Balkonbereich von
Etagenwohnungen B T kM wane ek A Arne drur 2kl
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Flexibler LED Leuchtentréager

71/73] OLIVER KESSLER DESIGN GMBH [DE]
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Flexibler LED Leuchtentrager,dadurch
gekennzeichnet,dass der Trager aus radial
vorgespanntem Material besteht. s
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Behalter mit Zwischenboden, Haltekdpfen und
Taschen

71/73] WI SALES GMBH [DE]
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Behalter,mit aufrecht verlaufenden, einen
geschlossenen Ring bildenden Wénden,und einem
liegend ausgerichteten Boden,und mit einem iz
Zwischenboden (5), der im Abstand oberhalb des
Bodens angeordnet ist und ebenfalls liegend
ausgerichtet ist,wobei der Zwischenboden (5) |6sbar an
den Wéanden gehalten ist, derart, dass der
Zwischenboden (5) wahlweise aus seiner liegenden
Ausrichtung schwenkbar und / oder aus dem Behélter
entnehmbar ist,wobei der Zwischenboden (5) an seinem
umlaufenden Rand erste Halte-Elemente aufweist,und
auf der Innenseite der Wande zweite Halte-Elemente
angeordnet sind, die mit den ersten Halte-Elementen in
der Art zusammenwirken, dass sie den Zwischenboden
(5) in einer vorbestimmten Hohe innerhalb des Behalters
tragen, und die mit den ersten Halte-Elementen in der
Art zusammenwirken, dass an zwei gegeniberliegenden
Wanden zwei gegeniberliegende Paare von ersten und
zweiten Halte-Elementen eine Scharnierachse bilden,
um welche der Zwischenboden (5) schwenkbar ist,wobei
die Halte-Elemente einerseits als Haltekdpfe (7) und
andererseits als Taschen (6) ausgestaltet sind, welche
die Haltekdpfe (7) aufnehmen.
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Handstabilisator

71/73] GUANGDONG SIRUI OPTICAL CO LTD [CN]
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Handstabilisator, der Folgendes umfasst:einen Griff
(1);einen Schaftarm (2), der an einem Ende uber eine
Drehstruktur drehbar mit dem Griff (1) verbunden ist und T
am anderen Ende mit einer Tragstruktur (4) verbunden
ist, die zum Tragen eines Aufnahmegeréts geeignet ist,
wobei der Schaftarm (2) mindestens einen ersten
Zustand des Auseinanderspreizens relativ zum Griff (1)
und einen zweiten Zustand des SchlieRens an der
Umfangswand des Griffs (1) beim Drehen um die
Drehstruktur aufweist; und wenn der Schaftarm (2) im
zweiten Zustand ist, die Stutzstruktur (4) und der Griff (1)
sich jeweils auf verschiedenen Seiten des Schaftarms
(2) befinden.
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Schwerlastzelt
71/73| STAHLBAU MENKE GMBH [DE]

EO4H 15/ 18 A | ;EO4H 15/ 34 A |

Schwerlastzelt (1),mit festen Wandabschnitten (7)und
einem textilen Dachabschnitt (8),dadurch
gekennzeichnet,dass zwei feste Segmente (2) im
Abstand voneinander angeordnet sind,wobei jedes feste
Segment (2) zwei gegentiberliegende aufrechte
Wandabschnitte (7) aufweist, die mittels eines oder
zweier fester Dachabschnitte (8) miteinander verbunden
sind,und wobei die beiden festen Segmente (2) durch
Pfetten (3, 4, 5) miteinander verbunden sind,und wobei
zwischen den beiden festen Segmenten (2) ein textiles
Segment (9) angeordnet ist, indem Uber die Pfetten (3,
4, 5) ein textiler Zeltabschnitt (6) gespannt ist, der zwei
gegenuberliegende aufrechte Wandabschnitte (7)
aufweist, die mittels eines oder zweier textiler
Dachabschnitte (8) miteinander verbunden sind.
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Isolationsbehaélter fiir den temperaturgefihrten
Transport von pharmazeutischen Produkten

VA Q TEC AG [DE]

B65D 81/ 20 A | ;B65D 25/ 04 Al

Isolationsbehalter (1) fir den temperaturgefiihrten
Transport von pharmazeutischen Produkten umfassend
einen AuRenbehélter (3) mit einem Auf3enbehélterboden
(31) und einer AuRenbehéalterwandung (32), die derart
miteinander verbunden sind, um einen einseitig
gedffneten Aufnahmeraum (33) zu bilden, und wobei der
Isolationsbehéalter (1) einen Deckel (4) umfasst, welcher
derart ausgebildet ist, um durch Aufsetzen des Deckels
(4) auf den AuRRenbehalter (3) den Aufnahmeraum (33)
vollsténdig zu bedecken, und wobei der
Isolationsbehélter (1) ferner ein in den Aufnahmeraum
(33) eingesetztes Gefache (2) umfasst, welches den
Aufnahmeraum (33) in separate Facher trennt.
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ROTIERENDES ZERSPANUNGSWERKZEUG

71/73| KOMET DEUTSCHLAND GMBH [DE]

SCHMID FRANK [DE]; EDELMANN KARL-HEINZ [DE];
HAUDECK TIM [DE]

B23B 29/ 034 A | ;B23B 51/ 00 A |;B23C 5/ 00 Al
;B23C 5/ 24 A 1;B23D 77/ 02 A1 ;B33Y 80/ 00 A |

DE102010036869A1;DE102010036874A1;DE10359854
A1;US5605420A;DE112016000694T5;W02017177990A
2;DE102017114380A1;DE19934125A1

Es wird ein rotierendes Zerspanungswerkzeug (100)
bereitgestellt, mit: einem Grundkoérper (10), der sich
entlang einer Langsachse (L) erstreckt und ein erstes
Ende (11 ) zur Verbindung mit einer
Maschinenschnittstelle und ein freies zweites Ende (12)
aufweist, und zumindest einem additiv gefertigten
Schneidenelementtrager (20), der derart an dem zweiten
Ende (12) des Grundkdrpers (10) angeordnet ist, dass er
sich von einem Umfangssegment des Grundkorpers (10)
beziglich der Langsachse (L) als Vorsprung nach radial
aulBen erstreckt. Der Schneidenelementtrager (20) weist
zumindest einen Sitz (25) zur Aufnahme einer Schneide
(50) oder einer Schneidenkassette (40) auf.
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KONVEKTIONSOFEN

71/73| ELECTROLUX APPLIANCES AB [SE]

GERLACH SYLVIA [DE]; CESCOT PAOLO [IT];
CATALOGNE CEDRIC [IT]; WALZLEIN KLAUS [DE]; MOLL
MAGDALENA [DE]; BOCKLER MARCO [DE]; BRENZ
REINER [DE]; WEBER MARIO [DE]; SPECHT TREVOR [DE]

F24C 15/32 A |

DE2657267A1,EP0000908A1;W0O2011009216A1,EP27
08128A2;W02016200511A1;JP2001304557A;W02016
013752A1;US7087872B1,EP0611524A1;ITVI20090001
A1;US2004089648A1

A convection oven comprises a cavity (12) and a
plurality of heating modules (14, 18, 20) mounted at the
exterior side of the cavity (12), wherein each heating
module (14, 18, 20) comprises: an inlet duct (50)
mounted at the exterior side of the cavity (12) in flow
communication with the cavity (12) via a first aperture;
an outlet duct (28) mounted at the exterior side of the
cavity in flow communication with a second aperture (30)
in the cavity (12); a fan element (24) for feeding air from
the cavity (12) via the inlet duct (50) back to the cavity
(12) via the outlet duct (28); and at least one heating
element (26) for heating the air that is fed to the cavity
(12).
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VERFAHREN ZUR BEHANDLUNG VON HOLZ

71/73] VOLKSWAGEN AG [DE] FRAUNHOFER GES
FORSCHUNG [DE]

GROSSE THOMAS [DE]; ANIOL ARMIN [DE];
FISCHER FABIAN [DE]; BERTHOLD DIRK [DE]

B27K 3/ 15 A;C08L 97/ 02 A |

DE2052345A1;DE60305678T2;DE102004020729B4;DE
102011104025A1;EP2637829B1;EP1877232B1;EP0213
252B1;CN107972144A;CN1911612A;JP2009298132A,;
US3877976A;GB1397528A

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung von
Holz, wobei das Holz mit einer L6sung umfassend
Lignin, insbesondere Ligninsulfonat, behandelt wird.
Ferner betrifft die Erfindung Holz, das mittels eines
solchen Verfahrens behandelt wurde, sowie ein
Automobil umfassend ein solches Holz.
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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES
HOLZ-FORMTEILS

71/73| VOLKSWAGEN AG [DE] FRAUNHOFER GES
FORSCHUNG [DE] UNIV BRAUNSCHWEIG TECH
[DE]

GROSSE THOMAS [DE]; FISCHER FABIAN [DE];
BUNZEL FRAUKE [DE]; BERTHOLD DIRK [DE]; KUHN
MARKUS [DE]; HARTWIG SVEN [DE]

B27N 1/ 00 A 1;B27N 3/ 02 A1 ;B27N 3/ 14 A1 ;B27N 3/ | ﬂ
18 A1;B27N 3/20 A1;B27N 5/ 00 A|;D21C 11/00 A | -
;D21C 1/ 06 AN ;D21C 3/ 02 AN ;D21C 3/ 20 AN i MRS

DE102013111393A1;EP3178622A1;EP3170635AL,EP3 :
396063A1 ol

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Holz-Formteils (2) insbesondere mit einer
dreidimensionalen Bauteilgeometrie, bei dem Holzspéane
(1) bereitgestellt werden, die in einem
Delignifizier-Prozessschritt (I) zumindest teilweise
delignifiziert werden, und bei dem in einem
Umformprozessschritt (I11) die delignifizierten Holzspane
(1) in eine Werkzeugkavitat (9) eines Umformwerkzeugs
(11) eingelegt werden und unter Druck, Warme und
gegebenenfalls Feuchtigkeit, insbesondere Uber eine im
Wesentlichen komplett thermomechanische
Verdichtung, zu dem Holz-Formteil (2) verpresst werden.
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SCHAUMFORMEN UND VERFAHREN ZUR FIg 1
HERSTELLUNG DAVON

71/73| ASAHI CHEMICAL IND [JP]

KAWAZU YASUYUKI [JP]; NAKAMOTO TETSUO [JP]

B29C 44/ 60 A | ;B29C 44/ 54 A1 ;B29C 44/ 56 A |
;B32B 5/ 18 A1;C08J 9/ 228 A 1;C08J 9/ 36 A | ;B29K
77/ 00 AN

JPHO07285141A;JPH08267485A;JP2014208418A

Provided is a foam molding which contains resin, and
comprises a surface layer, a compressive deformation
layer, and a foam layer, wherein the thickness of the
surface layer falls within the range of 0.1-5.00 mm,
inclusive, the compressive deformation layer is
positioned in between the surface layer and the foam
layer, the average H/L (where H is the length in the
direction of compression and L is the length in the
direction perpendicular to the direction of compression)
of the foam beads that constitute the compressive
deformation layer does not exceed 0.5, and the
expansion ratio of the foam beads that constitute the
foam layer is 3.0 or more but less than 30. Also provided
is a method for producing the same.
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TRANSPORTEINRICHTUNG IN EINER
BEARBEITUNGSANLAGE ZUR BEARBEITUNG EINES

WERKSTUCKS

71/73| MD ELEKTRONIK GMBH [DE]

STRAUSS BENEDIKT [DE]; HARRER HELMUT [DE]

B65G 54/ 02 Al

EP2871736A1;EP1275601B1;DE4437364A1,DE102016
125533A1;JPS62162165U;DE4210188A1;DE826423C,;
DE19538350A1

Vorgeschlagen wird eine Transporteinrichtung (100, 200,
300) in einer Bearbeitungsanlage (1000) zur
Bearbeitung eines Werkstiicks. Die Transporteinrichtung
(100, 200, 300) umfasst: einen Werkstucktrager (200)
mit einem Aufnahmeteil (230) zur Aufnahme des zu
bearbeitenden Werkstlicks und einem uber ein
Kopplungsteil (220) an den Aufnahmeteil (230)
gekoppelten Auflageteil (210); einen eine
Transportrichtung (R) definierenden Férderriemen (110),
wobei der Férderriemen (110) ausgebildet ist zum
Transportieren des Werkstucktragers (200) entlang der
Transportrichtung (R); und eine Fiihrung (300) zum
Fuhren des Aufnahmeteils (230) entlang der
Transportrichtung (R) zu einzelnen
Bearbeitungsstationen (500-A, 500-B) der
Bearbeitungsanlage (1000). Eine Anziehungskraft
zwischen dem Auflageteil (210) und einem jeweiligen
Forderriemen (110) ist magnetisch erzeugt.
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CAMPINGFAHRZEUG UND W
CAMPINGFAHRZEUGDUSCHKABINE R0, S

71/73] HYMER GMBH & CO KG [DE]

R

T anpnes
SN

SAWETZKI BERNHARD [DE]; HEPE DOMINIK [DE]

A47K 3/ 32 A1;A47K 3/ 38 A | ;B6OR 15/ 02 A | ;EO3F 5/
04 Al

DE102005039255A1

Die Erfindung betrifft ein Campingfahrzeug (1), welches
einen Fahrzeuginnenraum (2) umfasst, wobei der
Fahrzeuginnenraum (2) einen Laufboden (3), eine
Campingfahrzeugduschkabine (101) und eine
Ablaufeinrichtung (4) umfasst. Hierbei umfasst die
Ablaufeinrichtung (4) eine in dem Laufboden (3)
ausgebildete Rinne (5) und einen Siphon (6), wobei die
Rinne (5) einen durch den Laufboden (3) gebildeten
Duschboden (7) als Ringrinne (8) ringartig umlauft.
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BAUTEIL ZUR VERWENDUNG ALS DREHKORPER

BASF SE [DE]

BISCH NIKLAS [DE]; QUELL AGGELIKI [DE];
WASSERMANN FLORIAN [DE]

BO7B 1/ 22 A1;B07B 7/ 083 A | ;FO4D 29/ 28 Al

DE19840344A1;DE102004053530A1;US2002062546A1
.JP2019123041A;US2019084047A1;WO2012084688A1;
DE9409073U1 bio 1

The invention relates to a component having a base
body (1) of a first material comprising a tubular inner
shell (2) and a tubular outer shell (3) coaxially collocated
around a common longitudinal axis (4) and forming an
annular space (5) between the outer wall of the inner
shell (2) and the inner wall of the outer shell (3), the
annular space (5) having lattice structures (6) in it
connecting the inner shell (2) and the outer shell (3) in
radial direction, one end face (7) of the annular space
being closed and the opposite end face (8) of the
annular space being open, characterized in that the
annular space (5) is filled with a second material which
encloses the lattice structures (6). The invention further
relates to a method for the manufacture of a component
according to the invention by an additive manufacturing
process.
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RICHTMASCHINE, WARTUNGSEINRICHTUNG UND
VERFAHREN ZUM ZUGANGLICHMACHEN VON
RICHTWALZEN FUR DIE WARTUNG EINER RICHTMASCHINE

71/73| KOHLER MASCHB GMBH [DE]

HUG LOTHAR [DE]; VOGELE DANIEL [DE]; BLUST DR
MARKUS [DE]

B21D 1/ 02 A 1;B21D 37/ 14 Al

EP2190603B1;W02009043543A2;EP2881187A1,W020
08099126A2;EP3248703A1

Die Erfindung betrifft eine Richtmaschine zum Richten
eines Metallbands oder von flachigen Metallteilen, mit
einer Anzahl von oberen Richtwalzen 5 in einem oberen
Walzenstuhl 1 und einer Anzahl von unteren Richtwalzen
6 in einem unteren Walzenstuhl 2. Die oberen und
unteren Richtwalzen 5, 6 sind so angeordnet, dass sie
zwischen einem Einlauf 8 und einem Auslauf 9 der
Richtmaschine in einem Arbeitsbereich 4 einen Richtspalt
3 bilden, um von oben und von unten auf das zu richtende
Metallband oder Metallteil einzuwirken und dieses in einer
Arbeitsrichtung 7 vom Einlauf 8 zum Auslauf 9 durch die
Richtmaschine zu fuhren.Des Weiteren umfasst die
Richtmaschine eine untere Schieberplatte 15, mit der die
unteren Richtwalzen 6 an einer Bedienseite der
Richtmaschine quer zur Arbeitsrichtung 7 aus dem
Arbeitsbereich 4 der Richtmaschine ausgefahren und
wieder eingefahren werden kénnen, wobei ein
Wechselprisma 22 zum Einsetzen in den Richtspalt 3
vorgesehen ist, das so ausgebildet ist, dass es bei einem
Ausfahren der unteren Schieberplatte 15 aus dem
Arbeitsbereich 4 auf den unteren Richtwalzen 6 aufliegen
kann, wahrend die oberen Richtwalzen 5 auf dem
Wechselprisma 22 aufliegen.
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VERKLEIDUNGSKOMPONENTE ZUR VERKLEIDUNG EINES INNENRAUMS EINES
PERSONENTRANSPORTMITTELS, VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER DERARTIGEN
VERKLEIDUNGSKOMPONENTE UND VERWENDUNG VON PELLETIERTEN
KOHLENSTOFFFASERVERSTARKTEN KUNSTSTOFFEN ZUR HERSTELLUNG EINER DERARTIGEN
VERKLEIDUNGSKOMPONENTE

71/73] MOTHERSON INNOVATIONS CO LTD [GB]

HEINZ CHRISTOPH [DE]; JOHANNBOCKE JOHANN
[DE]

B60H 1/ 22 A | ;B60R 13/ 02 A | ;F24H 3/ 04 A |

DE102008045757A1;EP1325665A1;KR20160040364A,
CN106808715A;W02011065694A2;DE202016106374U
1;EP2184149A1,EP2505342A1;US2012256440A1;,US2
013062130A1;DE19904076A1

Trim component (101) for cladding an interior space of a
means of passenger transport, the trim component (101)
comprising a base body (12) made of a plastic or
polymer (14), at least 10% (wt/wt) of carbon fibers (16)
embedded into the plastic or polymer (14), and at least
one anode (18) and at least one cathode (20) welded
onto the base body (12) or embedded into the plastic or
polymer (14).
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RAHMENTURPROFIL UND DARAUS GEFERTIGTE
RAHMENTUR

71/73| FALLNER IMMANUEL [DE]

Name: Datum: Beurteilung:

FALLNER IMMANUEL [DE]

EO6B 5/ 00 A 1 ;A47B 95/ 02 A | ;A47B 96/ 20 A | ;E06B
3/ 70 Al ;E06B 3/ 964 Al

DE10207990A1;NL6410386A;DE20005989U1;KR10196
1599B1

Es wird ein Rahmenturprofil aus einem extrudierten
Hohlkammerprofil (3) und eine daraus gefertigte
Rahmentur (2) zur Verfugung gestellt, die ohne einen
separaten Turgriff auskommt und die trotzdem in allen
Einbaulagen und von Uberall leicht bedienbar ist und die
des Weiteren ein neuartiges ungewohnliches Aussehen
aufweist, was dadurch erzielt wird, dass das
Hohlkammerprofil (3) drei zueinander winklige Wénde
(4;5;6) aufweist, eine nach aulRen gerichtete AuRenwand
(4), eine dieser gegenuberliegende Innenwand (5) und
eine die beiden Wande (4;5) verbindende, nach hinten
gerichtete Riickwand (6), wobei die Wande (4;5;6) glatt
und eben ausgebildet sind und es gegenuber der
Ruckwand (6) eine nach vorne gerichtete vordere
Frontwand (7) aufweist, von der sich ein nach auRen
offenes U-formartiges Eingriffsprofil (8) mit &uf3eren und
inneren Seitenabschnitten und mit einem
Verbindungsabschnitt (13) nach vorne in einen Raum
erstreckt und es ein nach innen gerichtetes offenes
Halteprofil (9) aufweist, welches sich ebenfalls nach
vorne in einen Raum erstreckt.
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ELEKTROMECHANISCHER BREMSAKTUATOR FUR
EINE SCHEIBENBREMSE

71/73) WABCO GLOBAL GMBH [CH]

BEIER PETER [DE]; HENNING PAUL [DE]; TOMALA
BAROLOMIEJ [PL]

F16D 65/ 18 A |

EP2815150A1;EP2174037A1
Fig. 1

Die Erfindung betrifft einen elektromechanischen
Bremsaktuator (2) mit einem Gehé&use (1) aufweisend,
ein als Gehauseflansch ausgebildetes erstes
Gehauseteil (3) zur Anbindung des elektromechanischen
Bremsaktuators (2) an eine Scheibenbremse (38), ein
zweites Gehauseteil (4) zur Aufnahme eines Antriebs
(6), und ein zwischen dem ersten Gehéauseteil (3) und
dem zweiten Geh&useteil (4) angeordnetes und mit dem
ersten Gehauseteil (3) und dem zweiten Gehauseteil (4)
verbundenes drittes, Gehauseteil (5), und wobei der
elektromechanische Bremsaktuator (2) Mittel,
umfassend einen Motor (37), ein Getriebe (7), einen
StolRel (9) oder eine Spindel, zum Aktuieren einer
Scheibenbremse (38) aufweist, und wobei das Gehause
(1) ein Aluminium-Druckgussformteil ist.
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VORRICHTUNG ZUR MESSUNG VON RELATIVEN
HOHEN

71/73| HEXAGON TECHNOLOGY CT GMBH [CH]

HINDERLING JURG [CH]; REBHANDL WOLFGANG
[AT]; SCHEJA JOCHEN [AT]

G01C5/04 A1;GO1L 15/ 00 Al

WO2013149638A1,DE2739975A1;EP1365210A2;DE29
709876U1;DE102010038573A1

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bestimmung von
relativen Hohen zwischen zwei Punkten, mit einem mit einer
Flissigkeit gefullten Verbindungsschlauch mit zwei sich
gegenuberliegenden Enden, einem ersten und einem zweiten
Drucksensor, angeordnet an den sich gegeniiberliegenden
Enden des Verbindungsschlauchs, wobei die Drucksensoren
Uber die Flissigkeit miteinander verbunden sind und die
Flussigkeit von dem Verbindungsschlauch gegen Aussen
gasdicht abgeschlossen wird und wobei der erste
Drucksensor dazu konfiguriert ist den hydrostatischen Druck
der Flussigkeit an dem einen Ende des
Verbindungsschlauchs in der Fliissigkeit zu messen und der
zweite Drucksensor dazu konfiguriert ist den hydrostatischen
Druck der Flissigkeit an dem anderen dem einen Ende
gegenuberliegenden Ende des Verbindungsschlauchs in der
Flussigkeit zu messen, und einem Prozessor, welcher dazu
konfiguriert ist, eine relative Hohe zwischen einem ersten
Referenzpunkt mit einer fixen Positionsrelation zu dem ersten
Drucksensor und einem zweiten Referenzpunkt mit einer
fixen Positionsrelation zu dem zweiten Drucksensor
basierend auf den vom ersten und vom zweiten Drucksensor
gemessenen hydrostatischen Driicken zu bestimmen, wobei
die gemessenen hydrostatischen Driicke einem gleichen
gemeinsamen Messzeitpunkt zuordenbar sind und die
Bestimmung der relativen Hohe basierend darauf erfolgt.
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BRILLE

71/73| MICHAEL PACHLEITNER GROUP GMBH [AT]

BARIZZA STEFANO [AT]

GO02C 1/04 Al

EP2159623A1;US2015098054A1;DE202016106911U1;
EP2159623A1

i

Brille (1), umfassend- zumindest ein Brillenglas (10) mit
einem linken und einem rechten Brillenglasabschnitt (11,
12),- eine Rahmeneinrichtung (20), welche ein linkes
und ein rechtes Rahmenteil (21, 22) umfasst und die in
mechanischem Eingriff mit dem zumindest einen
Brillenglas (10) steht, wobei- jedes Rahmenteil (21, 22)
einen Befestigungsabschnitt (210, 220) mit einer
Befestigungsausnehmung (24, 25) aufweist, in welche
Befestigungsausnehmung (24, 25) zumindest Passteil
(13, 130, 14, 140) eingreift, wobei- jedes Rahmenteil
(21, 22) jeweils ein elastisch federndes
Dampfungselement (211, 221) aufweist, welches jeweils
an einem Befestigungsabschnitt (210, 220) befestigt ist,
zumindest in einer Richtung (R1, R2) elastisch flexibel
auslenkbar ist und sich in nasaler Richtung (N1, N2) der
Brille (1) verlaufend entlang eines unteren Randes (111,
121) des jeweiligen Brillenglasabschnitts (11, 12) sowie
vom unteren Rand (111, 121) unter Bildung eines
variablen Spaltabstands (S1, S2) beabstandet bis zu
einem nasalen Rahmenende (212,222) erstreckt, wobei-
an jedem der nasalen Rahmenenden (212, 222) jeweils
eine Nasenauflage (23) angeordnet ist.
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BATTERIEPACK, FAHRZEUG UND
ENERGIESPEICHERVORRICHTUNG

BYD CO LTD [CN]

HE LONG [CN]; SUN HUAJUN [CN]; JIANG WENFENG
[CN]; LU ZHIPEI [CN]; ZHENG WEIXIN [CN]; TANG
JIANGLONG [CN]; ZHU YAN [CN]; WANG XINYUE
[CN]; HE KEFENG [CN]

A battery pack, a vehicle, and an energy storage device
are provided. The battery pack includes a cell array and
a support member, where the cell array includes a
plurality of cells, the cell has a first dimension, and the
first dimension is a maximum spacing between two
imaginary parallel planes sandwiching the cell; and at
least one of the cells 600 mm=first dimension=2500 mm
the at least one cell includes a casing and a core located
inside the casing, a supporting region is formed on the
casing, and the cell is connected to the support member
through the supporting region and is supported by the
support member. The support member is connected to
the supporting region to support the cell.
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VERTEILMASCHINE MIT SIEBARTIGER
ABDECKUNG UND SIEBARTIGE ABDECKUNG

71/73| AMAZONEN WERKE DREYER H [DE]

KLEINE-HARTLAGE HUBERTUS [DE]; HOFTER
RAINER [DE]

AO01C 15/00 A 1;A01C 17/00 Al

DE4309730A1;DE4309730A1;DE2847002A1,EP235335
8A1;DE202007007024U1

Verteilmaschine (1), insbesondere Diingerstreuer (1),
mit einem Vorratsbehélter (2), zumindest einer im
unteren Bereich des Vorratsbehélters (2) angeordneten,
angetriebenen Dosiereinrichtung (3) und zumindest
einer selbsttragend ausgebildeten, oberhalb der
Dosiereinrichtung (3) im Vorratsbehalter (2)
angeordneten siebartigen Abdeckung (5A, 5B). Um eine
siebartige Abdeckung (5A, 5B) zu schaffen, welche die
Nachteile im Stand der Technik Uberwindet, ist
vorgesehen, dass die siebartige Abdeckung (5A, 5B)
aus einem thermoplastischen Kunststoff gebildet ist.
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LEICHTBAU SCHNEIDWERKZEUG

71/73] KENNAMETAL INC [US]

BOOKHEIMER ALAN J [US]; FROTA DE SOUZA
FILHO RUY [US]; GRILLENBERGER INGO [US];
PENKERT WERNER [US]; SCHMID DOMINIK [US];
SEMNISKY LOGAN M [US]

B23D 77/ 02 A 1;B23C 5/ 00 A | ;B23C 5/ 28 A | ;B23D
77/00 A 1;B33Y 80/ 00 A |

JP2018149655A,JP2018149656A;US2019099816A1

A lightweight cutting tool, such as a reamer, includes a
front cutting body, a front cutting ring, a center tube, a
rear cutting ring and a rear machine connection member.
An arm assembly of the front and rear cutting heads
includes one or more leading arms, one or more trailing
arms and a cutting head supported by the leading and
trailing arms. The leading arms and the trailing arms
curve in opposite directions. To reduce weight and
moment of inertia of the reamer, a cross-sectional area
of the leading arms and the trailing arms is largest
proximate the sleeve member and is smallest proximate
the cutting head. In addition, the front cutting body, the
front and rear cutting rings and the center tube may be
made by additive manufacturing. Fluid can be
transported entirely through the reamer to the cutting
insert/workpiece interface and the guide pad/workpiece
interface.
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VOITHOFER PAUL [AT] 1 ]

B60S 9/ 04 A |

DE4126085A1;US2002008231A1;US3997143A;US4067
543A;US2007284499A1

Die Erfindung betrifft eine Stutze (1) zum Abstutzen eines
Gegenstands, insbesondere eines Wohnwagens (10) oder
Reisemobils, gegeniber einem Untergrund (11), die Stutze
(1) aufweisend eine Kettengliedvorrichtung (2) mit mehreren
verbundenen und aneinander rotierbar gelagerten Gliedern
(5), und ein an dem Gegenstand befestigbares
Fihrungselement (3) zur Fihrung der Kettengliedvorrichtung
(2), wobei das Fuhrungselement (3) einen
Aufbewahrungsbereich (6) und einen an den
Aufbewahrungsbereich (6) anschlieBenden Umlenkbereich
(7) aufweist, wobei zumindest ein Teilbereich der
Kettengliedvorrichtung (2) zwischen einer
Aufbewahrungsposition (200) in dem Aufbewahrungsbereich
(6) und einer Abstiitzposition (300) auRerhalb des
Fihrungselements (3) bewegbar ist, wobei Glieder (5)
zumindest in der Abstltzposition (300) geradlinig angeordnet
sind, wobei die Kettengliedvorrichtung (2) tiber den
Umlenkbereich (7) aus dem Aufbewahrungsbereich (6)
herausfihrbar ist, sodass die Kettengliedvorrichtung (2) in der
Abstitzposition (300) gegenuber der Aufbewahrungsposition
(200) abgewinkelt ist, und wobei die Stltze (1) zumindest ein
Verriegelungselement (4) aufweist, durch das ein Rotieren
zweier Glieder (5) relativ zueinander verhindert ist und/oder
durch das ein Drehmoment auf die Glieder (5) aufgebracht
ist, das die Glieder (5) in die geradlinige Anordnung drangt..
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HEAD SUPPORT DEVICE FOR VERTICAL SLEEPING
POSITION

71/73| SCHWENDEMAN DOROTHY L [US] SCHWENDEMAN
PAUL A [US]

SCHWENDEMAN DOROTHY L [US]; SCHWENDEMAN
PAUL A [US]

A47C 16/ 00 A1;A47G 9/ 10 Al

A head support device for a person seeking to rest or
sleep in an upright, seated position, primarily during
travel or for medical related circumstances, comprising a
support frame for the upright positioning of the head.
The support frame includes a left side and right side with
upper and lower arms, a rear portion, a front portion
which includes support legs and chin supports, cushions
for contact areas of the user, adjustable strap and
fasteners. A method of using such a support is also
disclosed.
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FOAM MOLDED PRODUCT AND METHOD OF . Fle 1
PRODUCING SAME S il A

71/73| ASAHI CHEMICAL IND [JP]

KAWAZU YASUYUKI [JP]; NAKAMOTO TETSUO [JP]

B32B 5/ 32 A 1;B29C 44/ 06 A 1;B29C 44/ 54 A 1;B29C
44/ 56 A 1;B32B 5/ 20 A | ;B32B 27/ 34 A | ;B60R 13/ 08
Al;FO2B 77/ 11 Al

o

JPHO07285141A;JPH08267485A;JP2014208418A

Provided are a foam molded product and a method of
producing the same. The foam molded product is a
molded product containing a resin and including a
surface layer, a compressive deformation layer, and a
foam layer. The thickness of the surface layer is 0.1 mm
to 5.0 mm. The compressive deformation layer is located
between the surface layer and the foam layer. Foam
particles forming the compressive deformation layer
have an average H/L of 0.5 or less (H: length in
compression direction; L: length in perpendicular
direction relative to compression direction). Foam
particles forming the foam layer have an expansion ratio
of not less than 3.0 times and less than 30 times.
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FLEXIBLE AQUATIC SUBSTRUCTURES

71/73] ALLIANCE SUSTAINABLE ENERGY [US]

SIRNIVAS SENU [US]; DAMIANI RICK RICCARDO
[US]; WENDT FABIAN FERDINAND [US]

B63B 35/ 44 A | ;B63B 1/ 10 A | ;B63B 21/ 50 A | ;FO3D
13/25 Al -

US2017190391A1;US2013019792A1;US2008014025A1
;US2010150664A1;,W0O2013083358A1

Bl

Disclosed herein are aquatic substructures capable of
supporting a weight such as a wind tower and turbine.
The aquatic substructures may include a central column
and at least one buoyancy container connected by
means of a system of cables and beams as described
herein.
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LIGHT WEIGHT CONSTRUCTION SYSTEM BASED
ON HORIZONTALLY PRE-SLOTTED PANELS

71/73| BLUE TOMATO LLC [US]

MORROW BRIAN D [US]

EO04B 1/02 A 1;E04B 1/ 18 A1 ;E04B 2/ 00 A | ;E04B 5/
02 Al;E04B 7/02 Al

US3284980A;US3517468A;US3646715A;US3699731A;US3775916A;US3808085A;US4578915A;US4615448
A;US4617219A;US4893451A;US4944416A;US5030502A;US5062387A;US5121578A;US5138803A;US517253
2A;US5173233A;US5268226A;US5390462A;USD384108S;US5901522A;USD444577S;US6470632B1,USD47
7423S;US6701683B2;US6772890B2;US7036196B2;US7093726B1;US7712265B2;US7913730B2;US8220648
B2;US8627625B2;US9234355B2;US10450736B2;US2006046068A1;US2006207479A1;US2008282632A1;US
2010083590A1;US2010136269A1,US2011214374A1;US2013008129A1;US2013086850A1;US2013216760A1;
US2013266370A1;US2016014995A1;US2017096825A1;,US2017121958A1;US2017211268A1;US2020001583
A1;DE3034601A1;FR2359942A1;GB2261234A;JPH07102680A;JPH10148095A;JP2002292612A;KR93001032
8A;KR20090065909A;W02013052427A2;W02018194528A1;US2321567A;US3353315A;US3374703A;US352
9390A;US4035972A;US4435928A;US4443988A,US4578909A;US4641468A,US4774794A;US5003742A;US52
31813A;US5353560A;US5353562A;US5377470A;US5694730A;US5803964A;US5822940A;US5899037A;US5
921046A;US5927032A;US5950389A;US6305135B1;US6324809B1;US6460302B1;US6481172B1;US6571523
B2;US6985832B2;US7028440B2;US7165374B2;US7779600B1;US8151539B2;US8468767B1;US8695299B2;
USD861194S;US2005284060A1;US2007131308A1;US2009100780A1;US2010011699A1;US2010095625A1;U
$2011067331A1,US2011173911A1;,US2012011793A1;US2013227902A1;US2014250827A1;US2015135634A
1,US2016208489A1;US2018298600A1

Modular building methods and systems using lightweight
modular panels, and specially configured transition
panels for transitioning from wall to floor, or from wall to
roof. Identically configured standard panels are used for
constructing the walls, floor, and roof, with transitions
from one structure to the next (e.g., wall to floor, or wall
to roof). Each of the variously configured panel types
includes channels (e.g., 2 pair of channels) formed
through the length of the foam body, where the channels
are configured to receive splines (e.g., flanges of an
I-beam) therein. In the standard panel, the channels may
include pairs of top and bottom channels, with the
channels offset towards the respective panel major
faces. In the transition panels, the channels may be
similarly configured, but positioned differently to make
the appropriate transition. The splines are connected to
a frame, which acts as a template and transfers loads to
a foundation.
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VEHICLE SURFACE SCANNING SYSTEM

71/73] VEHICLE SERVICE GROUP LLC [US]

TG 1

GRAUZINIS AIVARAS [BE]; WILLEMS GEERT [BE];
ADELMAN RICHARD [US]; FINKLE ROBERT [US]

GO1N 21/ 88 A1;G01B 11/ 245 A1;G01B 11/ 25 A |
;GO1IN 21/ 95 A |

US2005254378A1;DE202013000050U1

An improved vehicle surface scanning system for
assessing the damaged surfaces of a vehicle with
resulting estimates of repair costs. A mobile scanning
booth is assembled in an open-ended tunnel-like rig
having a plurality of reflective panels positioned along
opposite sides and across the roof of the booth to serve
as deflection screens. A plurality of scanner modules are
mounted in fixed positions about opposite ends of the
booth and positioned to face the interior of the booth.
Wheels provide controlled locomotion/movement of the
scanning booth over the vehicle. The scanner modules
use a combined hybrid methodology of active stereo 3D
reconstruction and deflectometry to acquire data
measurements along the surfaces of the vehicle
incrementally as the booth is moved. The incremental
measurement data acquired during the mobile scanning
is processed and furthermore combined to produce
accurate reports of the damage surfaces and estimates
of associated repair costs.

Name: Datum: Beurteilung:

Kommentar:


http://depatisnet.dpma.de/DepatisNet/depatisnet?action=pdf&docid=US020210041371A1
http://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=US2021041371A1

Patenttuiberwachung "Leichtbau Februar 2021"

HOLM
US020210043880A1 43/45) 11.02.2021
2

201816969117 2| 12.02.2018
Volltext-PDF in DepatisNet Volltext-PDF in Espacenet

FLOW BATTERY, PROCESS FOR THE
MANUFACTURE, AND USE THEREOF

71/73| HILABS GMBH [DE]

HAQ MANAN [DE]

HO1M 4/ 88 Al ;HO1M 12/ 06 A1 ;HO1IM 12/ 08 A

US5445901A;US2014255812A1;US4714662A;W02015
009029A1;EP3321990A1;US5445901A;WO2014051458
Al

State-of-the-art flow batteries suffer from drawbacks
such as congestion of their electrodes, defects in liquid
tightness, or shunt currents, all of which may lead to
efficiency drop. Solution The problem is solved by a flow
battery comprising multi-chambered ducts (100) mutually
plugged together, each duct containing an integrated air
electrode (111) and partition walls being partly
ion-permeably perforated and partly impermeable, and
nonconducting joining elements with integrated
passages, the joining elements plugged bilaterally onto
the ducts (100).

Name: Datum: Beurteilung:

Kommentar:

Tavent AppHeaden Baubeation  ¥eh 11, 2021 Sheet | of 4 & MNELAMAAEES Al

13-
-

12 " i3 ar Wz A
P 0 A I
i
U N B B S N e
i o] .
; 1 T O :
b |'" : ! | N : i
a0 Wz A ) p"l
R o - p
i 11 1 N
Y AN

Flg. 1


http://depatisnet.dpma.de/DepatisNet/depatisnet?action=pdf&docid=US020210043880A1
http://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=US2021043880A1

Patenttuiberwachung "Leichtbau Februar 2021"

A61M
US020210046265A1 43/45 18.02.2021
2

202017066590 2| 09.10.2020
Volltext-PDF in DepatisNet Volltext-PDF in Espacenet

GAS SUPPLY WARNING AND COMMUNICATION
SYSTEM

71/73| ADVANCED INTERACTIVE RESPONSE SYSTEMS
LLC [US]

OBENCHAIN VALERIE A [US]

A61M 16/ 00 A | ;A61M 16/ 06 A | ;A61IM 16/ 16 Al
;G16H 40/ 40 A | ;G16H 40/ 67 Al

US2011248856A1;DE10041848A1,US2008251074A1;U
S6763843B1;US4648888A;US6542848B1,US2402187A
;US2002176323A1;US5554976A

A fluid supply warning and communication system
including a digital regulator in fluid tight engagement with
a primary fluid reservoir. A method of using the fluid
supply warning and communication system by flowing a
fluid from a primary fluid reservoir to an end use
appliance and detecting flow rate and pressure of the
fluid with a digital regulator. A gas supply warning and
communication system including an oxygen flow monitor
that monitors SpO2, flow rate, pulse rate, and battery
levels. A method of using the gas supply warning and
communication system by flowing oxygen from a primary
gas reservoir to an end use appliance, and measuring
SpO2, flow rate, pulse rate, tank status, and battery
levels.
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SHIPPING PALLET AND/OR DECK USEFUL FOR
SUCH

71/73| RDP GROUP LTD [NZ]

CASHMORE DAVID MATCHETT ALFRED [NZ];
COUBRAY BRUCE [NZ]

B65D 19/ 00 A | ;B65D 19/ 40 A |

US2016221714A1;TWM502647U;GB1481805A;US2007
163473A1;US3762344A;,CN105460344A;GB2080760A

A single deck pallet comprising a deck having a top for

supporting a load and a bottom, at least four sides, the
at least four sides comprising a first pair of opposed
sides and a second pair of opposed sides. A plurality of
intermediate spaced apart beams of the deck extending
between at least a first pair of opposed sides. A plurality
of distributed primary props dependent from the deck
and projecting below the bottom of the deck to aid in
supporting the pallet on a surface. Preferably the primary
props are horizontally spaced apart from each other and
from said at least one beam so as to allow a tine of a
forklift to pass in a linear direction parallel to the at least
one beam between adjacent primary props to reach at
least partially under and bear on the bottom of the deck
and bear on the beam.
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Device for aroller body of a rotation roller and method for
manufacturing the device, printing roller adapter and

printing roller e | LS N
71/73| INOMETA GMBH [DE]
L N .. : e i ;.
NEUMANN OLAF [DE]; LORIG STEPHAN [DE]; s R \ N
WUENSCHE MARC [DE]; GAIDETZKA MICHAEL [DE] RIS
B65H 27/00 A 1;B41] 15/ 04 A | R N
56) DE10016063C2;DE19939775A1;DE102004026951A1;F o
R2828436A1;US2010147171A1

The invention concerns a device for a roller body of a
rotation roller with an outer hollow body that has a
cylindrical shape and is built with an internal cavity, an
inner body that has a cylindrical shape and is arranged
in an assembly with the outer hollow body in the internal
cavity of the outer hollow body, and a centring device
that is used during installation of the assembly to
centrally position the inner body in the internal cavity; a
relevant material bridge in the opposing end sections of
the assembly, whereby the relevant material bridge is
formed by a filler, which is applied and cured in a space
at the end section of the assembly between an inner
surface of the outer hollow body and an outer surface of
the inner body, which is in contact with the inner surface
of the outer hollow body and the outer surface of the
inner body and is fully formed between this area and
forms a dimensionally stable connection between the
outer hollow body and the inner body in the assembly.
Furthermore, a printing roller adapter, a printing roller
and a process for the production of a device for a roller
body of a rotation roller are also envisaged.
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CHASSIS CONTROL ARM AND METHOD FOR THE
PRODUCTION OF A CHASSIS CONTROL ARM

71/73| BENTELER AUTOMOBILTECHNIK GMBH [DE]

MEYER STEPHAN [DE]; WALTER ERIK [DE];
PAULSEN FRODE [NO]; SCHNIEDERS ARNE [DE]

B60G 7/ 00 Al

DE19720134A1,DE19961425A1,DE102006051609A1;D
E102010006284A1;DE102010051884A1;DE102017109

996A1;DE102017127788A1;EP2995481B1

A chassis control arm includes a single-piece base body
with several hollow chambers. The base body includes a

plurality of bearing mounts. A first bearing mount is

formed by one of the hollow chambers and traverses the

base body to define a first bearing axis which extends
extrusion direction. A second bearing mount in a first

end portion of the base body defines a second bearing

axis in a direction which deviates from the extrusion
direction of the hollow profile. A third bearing mount is

in

positioned in a second end portion of the base body. The
base body has a center portion which includes the first

bearing mount and is arranged between the first and
second end portions. The base body has a first leg

extending from the first end portion to the center portion,
and a second leg extending from the second end portion

to the center portion.
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TILTING TRUCK BED AND DUMP TRUCK

71/73| XUZHOU XCMG MINING MACHINERY CO LTD [CN]

WANG DAOMING [CN]; ZHANG JIESHAN [CN]; QIN
HONGYI [CN]; QIAO KUIPU [CN]; TANG ZHIMING [CN]

B60P 1/ 28 A |

CN208855487U;CN208855485U;CN104057861A;CN10
4071064A;CN204605950U;JP2016215916A

A tilting truck bed includes a bed body configured to load
materials, lifting supports, shock absorber supports and
a shock-absorbing pad assembly. The bed body
includes a first bottom plate, a front plate, a tail plate, a
left side plate, and a right side plate that are welded to
upper edges of the first bottom plate. The lifting supports
are symmetrically mounted on the tail plate and hinged
to the frame to realize the tipping of the bed body. The
shock absorber supports are symmetrically mounted on
both sides of the front part of the first bottom plate,
wherein the shock absorber support includes a shock
absorber support main body and a gap adjusting device.
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METHOD FOR PRODUCING A SPLIT ROTOR BLADE, .
AND ROTOR BLADE :

71/73) WOBBEN PROPERTIES GMBH [DE]

HOFFMANN ALEXANDER [DE]; HARMS HARRO [DE];
BRENNER ALBRECHT [DE]

FO3D 1/ 06 A |

DE102014206670A1;DE102014118004B3;DE10201004 :
6519A1;DE102014206670A1;EP2740583A1 E. '

A method for producing a split rotor blade, a method for
connecting a split rotor blade, a rotor blade, a rotor blade
segment, a rotor, a wind power plant, and a production
device for producing rotor blades. A method for
producing a split rotor blade, comprising: providing a
rotor blade having a spar cap and an extension in the
longitudinal direction from a blade root region to a blade
tip; making at least one groove in the spar cap, the
groove being arranged in a first connection region of the
rotor blade, and a portion of the main extension direction
of the groove being oriented parallel to the longitudinal
direction; splitting the rotor blade, in the first connection
region, into a rotor blade section facing the blade root
and a rotor blade section facing away from the blade
root, a first groove section being arranged in the rotor
blade section facing the blade root and a second groove
section being arranged in the rotor blade section facing
away from the blade root.
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ELECTROMECHANICAL BRAKE ACTUATOR FOR
DISC BRAKES
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An electromechanical brake actuator (2) includes a
housing (1), a first housing part (3) configured as a
housing flange for attaching the electromechanical brake
actuator (2) to a disc brake (38), a second housing part
(4) for receiving a drive (6), a third housing part (5)
arranged between the first housing part (3) and the
second housing part (4) and connected to the first
housing part (3) and the second housing part (4), a
motor (37), a gearbox (7), and a tappet (9) or a spindle
for actuating a disc brake (38). The housing (1) is an
aluminum die-cast formed part. The first housing part (3)
and the second housing part (4) have planar contact
surfaces (34, 34a) configured to receive plates of a
two-plate die-casting machine during the forming
process of the housing (1).
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THIN-WALLED HOLLOW WHEELS WITH INTERNAL AND
EXTERNAL TOOTHING, AND APPARATUS AND METHOD
FOR MANUFACTURING THE SAME
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In a method for manufacturing a hollow wheel which
includes an internal toothing and an external toothing,
wherein the internal toothing is a gear toothing, a
workpiece is machined by way of a stamping tool. The
workpiece has a tubular section with a longitudinal axis
and a first stabilisation section for the shape stabilisation
of the tubular section during the machining. The tubular
section is inserted into a die having an internal die
toothing. The workpiece is machined on the inner side
by the stamping tool so as to simultaneously produce
internal and external toothing by way of the workpiece
executing a rotation movement with a temporally varying
rotation speed and the stamping tool executing radially
oscillating movements that are synchronised with the
rotation movement.
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DEPLOYABLE FIELD LIGHT HAVING VERTICAL
SAFETY FEATURES
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FIG. ¢

Systems and methods disclosed herein are directed to a
deployable field lighting apparatus that meets the
requirements of a class 1, division 1 hazardous
environment. All aspects of the electrical and mechanical
components of the deployable field light are
spark-resistant and impact resistant such that the
raising, lowering and powering of the deployable field
light may be accomplished in hazardous environments.
Further, the deployable field light includes additional
safety features that are suited to ensure that raised
lighting components are prevented from crashing down
during deployment or retrieval operations. The filed light
prevents accidental falls and maintenance failures
because all potential energy is controlled by vertical
shaft screws with fixed and engaged screw nuts that
prevent rapid vertical/linear motion in any direction. The
deployable field light utilizes worm-gear mechanisms
along with idler gear translational properties to exert safe
control of vertical motion during any deployment
operation.
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DEVICE FOR MEASURING RELATIVE HEIGHTS AND
INCLINATION SENSOR
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A device for determining the relative heights between
two points in the direction in which gravity acts and an
inclination sensor for single- or multi-axis determination
of an inclination relative to the vertical direction defined
by the gravitational field.
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METHOD FOR ESTABLISHING THE GEOMETRICAL
IMPERFECTION DATABASE FOR THE AEROSPACE
THIN-WALLED STRUCTURE
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A method for establishing a geometrical imperfection
database of aerospace thin-walled structures is
disclosed. The method comprises the following steps: 1)
design the shell quality inspection card that is suitable
and convenient to measure the geometrical
imperfections for field workers. Obtain the parameters
and geometrical imperfections of shells by filling data of
measurement points in the shell quality inspection card;
2) perform characteristics combing, mathematical
description and component analysis for the geometrical
imperfections obtained in the first step; 3) collect and
analyze the geometrical imperfection information of
multiple aerospace thin-walled shells and establish the
geometrical imperfection database based on the first
step and second step. The method will effectively serve
the development of aerospace equipment, shorten the
design cycle and provide guidance and specifications for
the design of the thin-walled components carrying main
load.
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An arm-shaped structure body including an elongated
first portion formed of resin, the first portion having a
groove-shaped recessed section that opens in one
direction intersecting a longitudinal direction thereof, and
a second portion that is disposed so as to cover an
opening of the recessed section and that is joined to the
first portion in a state in which an elongated hollow
section extending in the longitudinal direction is formed
between the first portion and the second portion, where
the second portion includes a pair of mounting sections
that are disposed at both ends in the longitudinal
direction, the pair of mounting sections being fixed to
respective other parts constituting a robot.
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SYSTEM AND METHOD FOR MONITORING
MANUFACTURING PRECISION IN THE ADDITIVE
MANUFACTURING OF THREE-DIMENSIONAL COMPONENTS
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A system for monitoring manufacturing precision in the
additive manufacturing of three-dimensional
components. A combined illuminations and detection
element is provided equipped with a two-dimensional
detector array and at least one laser radiation source
directed onto a region of a material in powder or paste
form. Producing at least one region of a
three-dimensional component with a locally defined
energy input. The detector array is arranged and
designed such that speckle arising in/on the surface
irradiated by the laser radiation source can be detected
in a spatially resolved manner. The speckle signals are
sensed in a spatially resolved manner using the detector
array can be fed to an electronic evaluation and control
circuit which is connected to an electronic open- and
closed-loop control device designed to influence the
production process. Thermal speckle excitation is
achieved using a separate energy beam or an energy
beam with which the energy input takes place locally in a
defined manner on the material in powder or past form
for three-dimensional additive manufacturing.
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